COBERTURA EN NUESTRA REGION 1

de una red de distribuidores altamente calificados que se ocupan de sus necesidades,

ofreciendo soluciones de climatizacion personalizadas y un excelente servicio. PRU D U c I US
LENNOX GLOBAL

Miami, Florida. q

@ OFICINAS PRINCIPALES LENNOX INTL.

Richardson, Texas.

@ DESARROLLO E INVESTIGACION LENNOX INTL.

Carrollton, Texas.

@ PLANTAS DE PRODUCCION LENNOX INTL.

AP rabrica: Coahuila, México.

Fabrica de Saltillo: Coahuila, México.
Fabrica de Marshalltown: lowa, USA.
Fabrica de Stuttgart: Arkansas, USA.

CENTRO DE CAPACITACION

Meéxico, Guatemala, El Salvador, Panam3s,
Costa Rica, Puerto Rico y Peru.

B SOLIDA RED DE DISTRIBUCION
B Master Distributor
M Distribution Partners

LENMGE Y

SOLUCIONES PARA UN
CONFORT PERSONALIZADO

En Lennox® ofrecemos una amplia gama de productos disefiados
para satisfacer las necesidades Unicas de nuestros clientes

residenciales y comerciales. Nuestro compromiso es brindar _q g o
calidad superior y un servicio excepcional en cada solucion.

Descubra mas sobre nuestra linea de productos SCAN ME

en lennoxglobal.com

Distribuido por:

- Visitenos en www.lennoxglobal.com o contdctenos al +1-305-718-2901
© 2025 Lennox Industries Inc. Para conocer I3 lista completa de marcas
registradas y marcas comerciales de derecho comun pertenecientes a
- ®

Lennox Industries Inc., por favor visite www.lennox.com
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130 ANOS DE INNOVACION

Un legado de pioneros en Lennox. En 1895, el primer horno de acero remachado del mundo
salio de nuestras lineas de produccion. Desde entonces, nos hemos dedicado a desarrollar
sistemas de calefaccion y refrigeracion innovadores y confiables, siempre enfocados en
brindar el maximo confort.

iLa Revolucion

Pionero en HSX19. iComfort del Rooftop!

calefactor de aire El A/C mas Touch® Model L™,

‘ forzado residencial b silencioso Termostato Enlight™,
y eficiente pantalla tactil Xion™, Core

Dave Lennox
construye el primer
calefactor de acero

de la industria

Desarrollo XC21. Primera Energence®
Compresor condensadora Ultra.

hermético de +20 SEER de El mas eficiente __|
2 velocidades Eficiencia y silencioso de * |
su clase Lo

Lineas de productos
HVAC compatibles
con refrigerantes
de bajo impacto

ambiental

ERNER \UESTROS VALORES

A l, . '_,_I—-I--' ';-- X Hemos construido nuestro negocio sobre una herencia de integridad e innovacion

e = que se remonta a 1895. Hoy, nuestros valores fundamentales —integridad, respeto
y excelencia— se reflejan en cada producto que fabricamos y en nuestra gente
Lennox, asi como en nuestros distribuidores que respaldan nuestros productos.

LENNOX A
INTERNATIONAL INC. ¥V r A

INTEGRIDAD EXCELENCIA RESPETO

S ™ B N N N

\ |/

Lennox es uno de los principales proveedores a nivel mundial de soluciones
de aire acondicionado, calefaccion y refrigeracion. Nos especializamos en W W A 4
ofrecer confort confiable y de primera calidad a edificios comerciales y

Fomen r N rmite mantener un nstr n ra ventaj
hogares en todo el mundo. -ome ta que ot 0s 0s permite a~te eru Construye ue_s‘;a entaja
quieran hacer negocios alto desempeno y un competitiva.
’ . . , iy . .. con nosotros. crecimiento rentable.
Como lideres en soluciones de climatizacion energéticamente eficientes,
estamos comprometidos con |a sostenibilidad y con |la creacion de entornos . . . _
. . , I Responsabilidad I Innovacion I Experiencia del Cliente
confortables y saludables para nuestros clientes. A través de tecnologias
innovadoras en sistemas de climatizacion, refrigeracion y calidad del aire I c <o Positi I Calidad I c bilidad
interior, ayudamos a reducir la huella de carbono, garantizando al mismo ompromiso Positivo allda ostenibilida
tiempo un alto nivel de confort y rendimiento. _
I Confianza I Resultados I Talento




SISTEMAS DUCTED SPLIT RESIDENCIALES

DAVE LENNOX
SIGNATURE® COLLECTION
i MAXIMA COMODIDAD Y EFICIENCIA
HASTA 26 SEER2
®
XION™

UNIDADES PAQUETE Y SISTEMAS SPLIT

ELITE

SERIES

ELITE® SERIES

ALTA EFICIENCIA Y AHORRO
HASTA 22.5 SEER2

THE LENNOX ROOFTOP SERIES

(& () ==

CONSTRUYENDO UN MEJOR VIBHEL L L@
AIRE CON NUESTRA
i 3 - 25 TONS. 3 - 30 TONS. 2 - 25 TONS. -
REVOLUCIONARIA LINEA HASTA 21.2 SEER2 HASTA 17.5 SEER2 HASTA 14 SEER2 M=RIT’
DE PAQUETES (ROOFTOP) 23.1 IEER / 14.3 EER 17.3 IEER / 13.5 EER2 15.0 IEER / 11.5 EER2 SERIES
c€“l,s um%i"o“ AN coniren W (tmiierot] (Ol W (tamisirol] (Ol @
cere @ .4 cmmm (B) core @ (7. CEm corEm @. oz MERIT® SERIES
EFICIENCIA Y CONFIABILIDAD
. = o HASTA 14.3 SEER2
ELITE M=RIT
SERIES
e A ceprieD
ELITE® SERIES MERIT® SERIES
RAIDER® SISTEMAS LARGE SPLIT SISTEMAS SMALL SPLIT
3 - 12.5 TONS. 6 - 20 TONS. 3 - 5 TONS. S40 TERMOSTATO INTELIGENTE ICOMFORT®E30 / M30
HASTA 13.4 SEER2 HASTA 16 IEER / 12 EER HASTA 18 SEER2 / 17.8 EER2
15.0 IEER / 11.5 EER2 [(amseenaed [y o ”.-mu- 1 [ ameeen ke [y oo ”._w_ ,
anﬂH-n-l:

Anm AR
AN ey CERTIED 21 ey

L40 TERMOSTATO INTELIGENTE

.. ‘i |
n COMFORTSENSE® 7500 / 5500

TERMOSTATO TOUCHSCREEN [Orammmenaed [ o] [ Envae. |
UNIDADES PAQUETE UNIDADES PAQUETE CAUDAD []EL A|RE |NTER|0R £
SR UNIDARIES [Pro JEITE INVERTER BOMBA DE CALOR
3 -5 TONS. 55 - 25 TONS. 2 - 5 TONS.
HASTA 13.4 SEER2 / 8.0 HSPF HASTA 16.0 IEER / 2.66 EER 13, 14 AND 16 SEER VENTILADOR CON
HASTA 111.5 EER2 PUREAIRTM RECUPERACION DE WHOLE-HOME
(o verTer X [ .- 3| | CALOR DESHUMIDIFICADOR
< SISTEMA DE
PURIFICACION DE AIRE. SIN EMISIONES DE OZONO. SIN EMISIONES DE OZONO.
CUNTRULES HEALTHY CLIMATE® HEALTHY CLIMATE® HEALTHY CLIMATE®
CeRE ® CeREmy —
UNIDAD DE et CORE UNIDAD DE CONTROL . . LAMPARAS ' FILTRO DE AIRE
PLASMA AIR
CONTROL CORE - APP DE SERVICIO CORE LITE UVC GERMICIDAS + ALTA EFICIENCIA A
DISENADO PARA = LECTURAS DE DATOS DISENADO PARA ,..l"'": APLICACIONES i MERV 8, 11, 13 : . IONIZACION COMERCIAL
UNIDADES PAQUETE - EN TIEMPO REAL UNIDADES PAQUETE & COMERCIALES Y 1 f Y 16. = & Y RESIDENCIAL
LENNOX MODEL L Y LENNOX XION RESIDENCIALES
ENLIGHT
Refrigerante R-454B: Nuevo refrigerante Proteccion contra Ia corrosion: Lennox Quantum™ Coil: Aleaciéon de Humiditrol+™: Tecnologia de pD Humiditrol: Tecnologia de deshumidificacion, A B AHRI: Certifica que el producto ha sido probado, ETL: Garantiza que el equipo cumple
e g (O - . % O A R & ; i AR CERTIFIED' - i P @ ! i
de bajo impacto ambiental (GWP). Es una Recubrimiento  resistente a la aluminio patentada por Lennox que umiditrol+ . deshumidificacion, disefiada para Hg@gtrol. ofrece una manera eficaz de eliminar la WULtE¥ garantizando  que su rendimiento y eficacia es MY con los estdndares de seguridad
corrosion  opcional aplicado de reduce los efectos de la corrosion. 1 “el Lennox Modelo L, con — humedad del aire. confiable y preciso. intertek eléctrica.
funciones de control avanzadas.

mezcla de R-32 y R-1234yf.
fabrica disponible para mejorar la

durabilidad.



SISTEMAS MINI SPLIT

SISTEMAS INVERTER

SISTEMAS ON - OFF

SISTEMAS VRF

SISTEMAS COMERCIAL LIGERO

LX SERIES LN SERIES
25 SEER 21 SEER
<) o el) @ 1 — A /,’..\Q
INVERTER B 32 T | ' INVERTER B 32 oy
ARl crpeey ‘@“‘ T (@,

LP SERIES T-SERIES
HASTA 22 SEER HASTA 21 SEER
e O™ = piii T e -5) =
INVERTER BFZ T INVERTER R 32 e

E-SERIES
13 SEER
NON
16 SEER

18 SEER =

SISTEMA INVERTER - SISTEMA INVERTER

BOMBA DE CALOR

BOMBA DE CALOR
DESCARGA HORIZONTAL

DESCARGA VERTICAL

S
INVERTER R32 (IgiIERTER \R‘32

AR cerTIFIED

16 Y 18 SEER SISTEMAS ON / OFF

|| —
DUCTED SPLIT 24V =
2 - 5 TONS. ES ] DESCARGA VERTICAL
SOLO FRIiO Y =] SOLO FRIiO
BOMBA DE CALOR |I.H
inverTer EIE
-  —

UNIDADES EXTERIORES

SLIM VRF
ESTANDAR

BOMBA DE CALOR
220 / TRIFASICO
10 TONS.

VRF MODULAR
ESTANDAR

BOMBA DE CALOR
6-20 TONS
(HASTA 80 TONS.)

MINI VRF
CERTIFICADO

-- ° BOMBA DE CALOR
- 2-5 TONS.

. : AR cerriep

intertek.

VRF MODULAR —
CERTIFICADO

BOMBA DE CALOR Y
RECUPERACION DE CALOR
6 - 14 TONS.

AR GERTIFIED

UNIDADES INTERIORES

CASSETTE 8 VIAS
,-—n ESTANDAR Y
COMPACTO

CASSETTE
1T VIA Y 2 VIiAS

MANEJADORA DE

AIRE FRESCO
AIRE 2DA GEN

EXTERIOR

KIT DE

| PISO TECHO CONVERSION (AHU)

L
ST

==

CONTROLES

ﬂ CONTROL — ey CONTROL
e INALAMBRICO 25 CABLEADO
S o
(| HERRAMIENTA BACNET Y
@ & 8 | PpORTATIL PUESTA MODBUS GATEWAY
8 oo EN MARCHA MULTIFUNCIONAL
~ ADAPTADOR [T, CONTROL DE ACCESO
[} . - TERMOSTATO % - = POR WIFI / APP"

-l

| =
.-.
=
-

MINI VRF
ESTANDAR

BOMBA DE CALOR
Y SOLO FRIO
2 - 5 TONS.

FAN COIL
ESTATICA MEDIA
Y SUPER ALTA

SPLIT DE

,‘~a.._-_\ PARED 2DA GEN
- |

s = =

— CONTROL
s CENTRAL
[-1-2-1 1-] )

CONTROL CENTRAL
CON ACCESO WIFI

GeTon
® Google Play

*App Disponible en:

(o P\

\ REFRIGERANT )

R-32 Refrigerant: Nuevo Refrigerante de
bajo impacto ambiental (GWP).
- refrigerante de una sola molécula.

AHRI: Certifica que el producto ha sido
probado, garantizando que su rendimiento y
eficacia es confiable y preciso.

ARIRM CERTIFIED

Inverter: ajusta la velocidad del compresor
INVERTER para controlar el flujo de refrigerante,

Es un
consumiendo menos energia.

unaa Norma Oficial Mexicana: Certifica

ETL: Garantiza que el R.410A: Refrigerante
c@m equipo cumple con los | amigable con el medio NU que el producto cumple con los
—=="_ estdndares de seguridad ambiente. = estdndares de seguridad y
rendimiento.

eléctrica.

/A Incorporado: El modulo wifi estd integrado con
7' la unidad.
Opcional: El médulo Wifi se vende por separado.
Tuya App: El modulo Wifi se vende por separado.



